6

5

4

3 REVIZE 01 12.05.2023 Ing. Kuba, Ph.D.

2 CISTOPIS 06.01.2023 Ing. Kuba, Ph.D.

1 VERZE KE KONTROLE 05.12.2022 Ing. Kuba, Ph.D.
REVIZE POPIS DATUM SCHVALIL

Sweco Hydroprojekt a.s. Ustfedi Praha
Taborska 31, 140 16 Praha 4; praha@sweco0.cz; www.Sweco0.cz

SWECO ﬁ

VYPRACOVAL Ing. Vanicek HIP Ing. Rinn T. KONTROLA Ing. Kraténa, Ph.D.
PROJEKTANT Bc. Braun REDITEL DIVIZE Ing. Hanak DATUM 12/2022
OBJEDNATEL Brnénské vodarny a kanalizace, a.s. OKRES Brno Modfice
AKCE: CISLO ZAKAZKY

Kalové hospodarstvi COV Brno - Modfice

12 2127 01 01

STUPEN DPS
FORMAT 27 x Ad
S3 SPECIFIKACE — STROJNE TECHNOLOGICKA CAST [~
CAST STAVBY SO/PS
PRILOHA: . ; . b
VSEOBECNE SPECIFIKACE — STROJNE EISLO PRILOHY S3.1
TECHNOLOGICKA CAST !

Tato dokumentace v&etné vSech pfiloh (s vyjimkou dat poskytnutych objednatelem) je duSevnim vlastnictvim akciové spoleénosti Sweco Hydroprojekt a.s.
Objednatel této dokumentace je opravnén ji vyuzit k uc¢ellim vyplyvajicim z uzaviené smlouvy bez jakéhokoliv omezeni. Jiné osoby (jak fyzické, tak pravnické)
nejsou bez predchoziho vyslovného souhlasu objednatele opravnény tuto dokumentaci ani jeji ¢asti jakkoli vyuZivat, kopirovat (ani jinym zplsobem

rozmnozovat) nebo zpfistupnit dal§im osobam.

Poznamka: Podpisy zpracovatell jsou pfipojeny pouze k vytisku ¢islo 01 nebo originalu pfilohy (matrici).



(J
SMﬂKK)iS

OBSAH
strana
1 Technické specifikace — vieobecna €ast ................ccovii i, 4
1.1 Obecné POZadavKy ...............ooiiiiiiiiii e 4
1.2 N[0 o 513U PP TPPPTPPPRP 4
1.3 Klimatické podminky ... 5
14 MaterTAlY .. ... 5
14.1 NEIMEZOVA OCEI .ottt e e e e s e eeeaaeeeas 5
1.4.2 (@ o ] PSSR 6
143 1] - RO PPPPR 6
1.4.4 1T PSP 6
145 PLAST. .. e e e e e e e e e s 6
1.4.6 KOMPOZIL ... 6
1.4.7 VYDEr MALEIIAIU ... s 6
148 A T T = o 1 PO U PP PP P PPUPPPPPPRN 7
1.4.9 Povrchova Uprava a Natery ... 7
1.4.10 GalVaNICKA KOTOZE ... ..uiiiiiiiie ettt ettt et e e e snbae e e e nnees 8
1.4.11 HIUK @ VIDFACE .....i ittt e e e e e et e e e e e e as 8
15 StrojNi ZAFIZENI.......coo i 8
15.1 Dodavka — obecné zasady...........cccooe e 8
1.5.2 (0= o Y=o | = USSR 9
1521 ZKOUSENT CIPAUEL......ceiiiiiiiiiieeii e 10
1522 Kotveni erpadel ....... ..o 10
1523 Elektrické motory Cerpadel ... 10
1524 Vietenova Cerpadla...........ooo i 10
1525 Ponorna odpadni €erpadla...........cooueiiiiiiiiiiiii 11
1.5.26 DAVKOVACH CerPadla..........ueeiiiiiiiiiiiiii e 11
153 ATMBEUNY .. s 11
1.5.3.1 1Y/ To T = A= 14 4 = (1 | SRR 12
1532 EleKtroponony @rMatur ..........ocuuiiiiiiieie e e e 12
1533 PNEUPONONY GrMELUT .....coiiiiiiiie e e e e e 13
1534 ATINBEUNY .. s 14
1.5.3.4.1 SOUPALKA ...ttt ettt ettt ettt ettt n s 14
1.5.3.4.2 NOZOVA SOUPALKA.......ccoe e 14
15343 ZPBINE KIAPKY ...cieitiiiieiieeie ettt 14
154 Michadlo NOFZONTAINT ......ceeeiiiee e 14
155 Michadlo VErIKAINI ........oorie e 14
156 DMYCNAAIA ... 14
157 Potrubi @ potrubni frasy........cooceiiiiiii 15
1.5.71 Nerezova Kruhova POLrUDI ..........oiiiiiiiii e 15
1572 OCEIOVA POIIUDIT ... 16
1573 PFedizolované Potrubi ........oooiiiiii e 16
1574 Flexibilni pfedizolované potrubi ... 16
1575 PlastovA POLIUDI ... 16
1.5.7.6 Ocelové potrubi (s vNitfni) VYSIEIKOU ......ccocvviiiiiiiiii e 16
1577 UloZeni a kotveni potrubi ...........oeeiiii i 17
1.5.7.8 Prostupy potrubi StENAMI ........c.eiiiiiiiiie e 17
1579 PEITUDY e 17
1.5.7.10 PFITUDOVY SPOJ ..veiiiiiiiiiiei ittt 17
1.5.7.1 1ZOlaCNi PFITUDOVY SPOJ ...t 18
1.5.7.12 Chemické kotvy a KOtviCi SrOUDY .......c..eiiiiiiiiii e 18
Sweco Hydroprojekt a.s. 2 (27)
| CISLO ZAKAZKY: 12 2127 01 01 VERZE: b

ARCHIVNI CiSLO: 005795/22/1 REVIZE: 2



UJ
SWECO ﬁ

Kalové hospodafstvi COV Brno - Modfice D2.0.1.1 TECHNICKA SPECIFIKACE STROJNI
bvz

15.8 Obsluzné lavky a ploSiny, schodiSt&, POKIOPY .........ccccuveeiiiiiiiiiiiiee e 18
1.5.8.1 - o] = o || SRR 18
1.5.8.2 IS Ted g oo 113 (- PR TP PRPPRN 18
1.5.8.3 ZEDFIKY ..ottt sttt ettt aee 18
1584 RoSty a plechové podlahy ... 18
1.5.8.5 POKIODY ...ttt 18
1.5.9 Pokyny pro montaze a demontaze technologickych zafizeni..............ccccccveeeennn. 19
1.5.10 SVAFOVANT KOVU.....eeiiiiiiiiii et nbaee s 19
1511 Skladovani a manipulace s korozivzdornym materialem.............ccccccvvveeeeeniiinns 20
1.5.12 Montaz a svarovani Plastl ..........ccceeeeiiiiiiii e 20
1.5.13 Pozadavky na kvalifikaci montazniho pracovnika..........c.ccccocvvvvevieeiiiiiiiiieneee, 21
1.5.14 Pozadavky na kvalifikaci pracovnika kontroly a zkouSeni ...........ccccccoeecvvivnneeenn. 21
1.5.15 PozZadavky na Montazni material ... 21
1.6 ZVIAStNI VYDAVEN ... 21
161 Strojni zahusténi prebyte€ného Kalu...........cccoiviiiiiiiiiiii s 21
16.1.1 Davkovaci systém flokulantu pro strojni zahusténi kall ............cccoccveiiiinennnnn, 22
1.6.2 Cerpadla pfivodu kalu do strojniho zahuStENi ...........cccceveveveceveeeeeeeeeeecereee, 22
1.6.2.1 Cerpadla zahUStENENO0 KaIU .............ceeveveveeeeeieeeeeeeee e 22
16.2.2 Pomocna zafizeni pro strojni zahuStovani kalu...........c..cccceevniiiinne, 23
1.6.3 Strojni 0dvodNENT KalU........cveiiiiiiiiiieii e 23
1.6.3.1 Systém davkovani floKUIaNntu ...........oooiiiiii 23
1.6.3.2 Kalova pInici €erpadla.... ..o 24
1.6.3.3 POMOCNA ZAFIZENI ... e e 24
1.6.4 VYNIVACT NAAIZE..... e s 24
1641 MiIChaCT ZAFIZENI ... 24
1.6.5 Plynova potrubi ... 24
1.6.5.1 Filtr KQlOVENO PIYNU ... 25
1.6.6 BIESKOSVOY ... 25
1.6.7 Kalové vymeéniky tepla ... 25
1.6.8 Systém dodAveK tepla........ouviiiiiii 25
1.6.9 Horaky zbytkOVENO PIYNU ..o 25
1.6.10 Odsifovaci JEANOTKA..........ccueiiiiii e 25
1.6.11 SUSENT DIOPIYNU ... 25
1.6.12 KOtIE @ NOFAKY ....ooeiiiiiieiii e 26
1.6.13 VYMENTKY VOA/VOUA .......eeiiiiiiiiici et e 26
1.6.14 =] L= 1 F= T 7o) - Tt YOO PPPPPPPRt 26
1.6.15 Plynojemy a plynove hosSpodarstVi...........c..eeeeiiiiiiiiiiiiie e 26
1.6.16 Tlakové zkouSky plynovych SyStemU .........ccuvviiiiiiiiiiiiiee e 26
1.6.17 SUSBAIMNY KAIU ... e e 26
1.6.18 VYUZItT UZITKOVE VOAY ...ooiiiiiiiiiiii et 27
1.6.19 NN F= T = To [ 1o 111 PP 27
1.6.20 NSO ...ttt ettt 27
Sweco Hydroprojekt a.s. 3(27)
CISLO ZAKAZKY: 12 2127 01 01 VERZE: b

ARCHIVNI CiSLO: 007983/22/1 REVIZE:1



UJ
sweco 2§
Kalové hospodafstvi COV Brno - Modfice D2.0.1.1 TECHNICKA SPECIFIKACE STROJNI
DVZ

1 TECHNICKE SPECIFIKACE — VSEOBECNA CAST

11 OBECNE POZADAVKY

V této Casti jsou uvedeny obecné pozadavky a normy pro strojni ¢ast dodavky projektu kalového
hospodaistvi COV Brno-Modfice. Veskeré prace a dodavky musi po dokonceni spliiovat
podminky vSech norem, pfedpisu a zakonu platnych v CR.

VSechny zabudované vyrobky musi byt nové, nepoSkozené pfi dopravé a montazi a poprvé
pouzité, coz dolozi dodavatel pFisluSnymi doklady.

Zhotovitel stavby prfedlozi Spravci stavby k odsouhlaseni objednavky na stroje, zafizeni a
armatury jejichz seznam je uveden v ptiloze S3.2 TECHNICKE SPECIFIKACE — STROJNE
TECHNOLOGICKA CAST. Zhotovitel stavby vyplni (XLS soubory) a ptedlozi Spravci stavby
kopie technickych specifikaci ziskanych z technické literatury vyrobce pro vSechna nabidnuta
zafizeni a materialy.

Parametry stroja (Cerpadla, dmychadla apod.) budou ovéfeny a upfesnény vypoctem
v dokumentaci zajisStované zhotovitelem stavby podle vybranych technologickych zafizeni.
Zhotovitel stavby dolozi servis v CR v dobé Zadosti o schvaleni vyrobce.

Zhotovitel ve spolupraci se Spravcem za uUcasti Provozovatele stanovi prfed zahajenim
demontaznich praci pfislusné ¢asti technologického zafizeni specifikaci druhu, mnozZstvi,
zpusobu demontaze a zplsobu uloZeni jim vybraného technologického zafizeni. O dalSim pouziti
takto demontované a ulozené &asti technologického zafizeni rozhodne Provozovatel. Zajisténi
rozhodnuti Provozovatele je odpovédnosti Zhotovitele.

Hlavni polozky zafizeni, které maji byt dodané, jsou uvedeny ve vSeobecnych specifikacich,
technickych specifikacich a ve vykresech zadavaci dokumentace. Dodavatel do dodavky a
montaze také zahrne vSechny vedlejSi pomocné polozky potfebné pro ucinné zhotoveni dila jako
celek (pomocna zdvihaci zafizeni, pom(icky pro svafovani, apod.) a pfesuny po stavenisti, bez
ohledu na to, €i jsou tyto polozky specifikované nebo ne.

Rozsah dodavky je uveden v detailni technické specifikaci. Pokud neni uvedeno jinak, tak kazda
poloZka obsahuje vZdy dodavku a montaz. V cené dodavky je zahrnuta také doprava zafizeni na
misto stavby, v&etné konecné povrchoveé Upravy ve vyrobnim zavodé V cené montaze je také
zahrnuta cena odzkous$eni a uvedeni do provozu a u svafovanych trubnich dild a konstrukci
finalni povrchova uprava.

Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat pozadavkim zakona €. 22/1997 Sb. v platném
znéni a souvisejicim nafizenim vlady. Zhotovitel dolozi ke vSem zabudovanym vyrobkdm doklady
pozadované podle uvedenych pravnich pfedpist. VeSkeré zafizeni musi byt dodano v souladu
s pozadavky zakona €. 283/2021 stavebni zakon v platném znéni.

Zhotovitel stavby musi respektovat pozadavky v souladu s pozarni zpravou a protokolem o uréeni
prostredi.

1.2 NORMY

VSechna zafizeni a materialy dodavané v ramci projektu musi vyhovovat poslednimu vydani
Evropskych Norem (EN) a Ceskych Statnich Norem (CSN). Odkazy v této specifikaci na 1ISO
a DIN normy musi byt interpretovany jako ekvivalenty EN a CSN.

Prehled hlavnich aplikovanych norem je souhrnné uveden ve svazku 5 — pfiloze B8.
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1.3 KLIMATICKE PODMINKY

Stroje, zafizeni a materialy musi byt vhodné pro provoz za klimatickych podminek v misté
instalace. Zafizeni montované ve venkovnim prostfedi bude vhodné pro:
e teplotni rozsah: - 20°C az +40 °C.

VSechny soucasti zafizeni, které budou umistény venku, musi byt chranény proti mrazu, budou
opatfena izolaci, pfipadné elektrickym vyhfivanim, aby byl zajistén bezporuchovy provoz
zarizeni. |zolace zafizeni a potrubi bude provedena tak, aby odnimatelné &asti zafizeni nebo
prirubové spoje byly pfistupné opakované kontrole a provozni obsluze.

Provedeni technologickych zafizeni musi odpovidat typu prostfedi, ve kterém budou umisténa
v souladu s CSN 33 2000-1. Prostfedi pro jednotlivé prostory je definovano protokolem o uréeni
vnéjsich vlivl, ktery bude zpracovan v ramci projektové pripravy (resp. je uveden ve Svazku 5 v
pfiloze B.3 Protokol o uréeni vnéjsich vlivl).

1.4 MATERIALY

Pouzit¢ materidly budou oznageny vsouladu s CSNEN 10027-1, CSN EN 10027-2,
CSN EN ISO 1127, CSN EN ISO 1043-1, CSN EN ISO 17855-1, CSN EN ISO 19069-1

1.4.1 NEREZOVA OCEL

Specifikacemi pozadovany material ,nerezova ocel® (déle také ,nerez®) predstavuje:
korozivzdornou ocel & mat. 1.4301 (X5CrNi18-10) dle CSN EN 10088-1 (ekvivalentni s AlSI
304), nebo korozivzdornou ocel & mat.1.4404 (X2CrNiMo17-2-2) dle CSN EN 10027-1
(ekvivalentni s AISI 316L), nebo korozivzdornou ocel €. mat. 1.4571 (X6CrNiMoTil7-12-2) dle
CSN EN 10027-1 (ekvivalentni s AISI 316Ti).

Vlastnosti nerezové oceli 1.4301 (AISI 304)

CHEMICKE SLOZENI OCELI [%]

C Si Mo P Cr Ni
<0,07 <1,0 0 < 0,045 17,5- 19,50 8-10,5
MECHANICKE VLASTNOSTI PRI 20°C
Tvrdost HB Rp 0,2 min.MPa Rm MPa Prodlouzeni A= %
215 230 540-750 45

Vlastnosti nerezové oceli 1.4404 (AlSI 316L)

CHEMICKE SLOZENI OCELI [%]

C Si Mo P Cr Ni
<0,03 <0,75 2,0-2,5 < 0,045 16.5-18.5 10-12
MECHANICKE VLASTNOSTI PRI 20°C
Tvrdost HB Rp 0,2 min.MPa Rm MPa Prodlouzeni A= %
215 220 520-680 40

Vlastnosti nerezové oceli 1.4571 (AlSI 316Ti)

CHEMICKE SLOZENI OCELI [%]

C Ti Mo P Cr Ni
<0,08 0,4-0,7 2,0-2,5 <0,05 16.5-18.5 10,5-13,5
MECHANICKE VLASTNOSTI PRI 20°C
Tvrdost HB Rp 0,2 min.MPa Rm MPa Prodlouzeni A= %
215 200 500-700 40

Sroubova spojeni budou vyrobena z nerezového materialu, neni-li uvedeno jinak v detailnich
technickych specifikacich.
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142 OCEL

Specifikacemi pozadovany material ,ocel” predstavuje konstrukCni ocel se zarucovanou
svafitelnosti, napf. S235JRG2 nebo SPT360 dle CSN 10027-1.

1.4.3 LITINA

Specifikacemi pozadovany material ,litina“ pfedstavuje odlitky z Sedé litiny vyrobené v souladu s
CSN 42 2415, CSN 42 2420, CSN 42 2425 (DIN 1691) nebo tvarné litiny v souladu s EN 1563
(DIN 1693).

1.4.4 HLINIK

Specifikacemi pozadovany material ,hlinik“ pfedstavuje slitiny hliniku s jednotlivymi prvky
v zavislosti na zplsobu a prostfedi pouziti

1.4.5 PLAST
Specifikacemi pozadovany material ,plast® pfedstavuje materialy PVC-U, PP, PE100.

1.4.6 KOMPOZIT

Specifikacemi pozadovany material ,kompozit* pfedstavuje materialy z polyesterové pryskyfice
(event, vinylesterové nebo epoxidové) s vyztuhou ze skelnych viaken.

1.4.7 VYBER MATERIALU
Materialy musi byt voleny s ohledem na prostfedi, zatizeni a typ proudiciho média.
Zhotovitel prokéze odpovidajici dokumentaci, Zze veSkeré materialy jsou nové a nepouzité.

TlouStka materialu v konstrukcich z nerez oceli musi byt nejméné 3 mm, neni-li uvedeno jinak.
Svafované trubky musi mit tloustku stény nejméné 2 mm.

VSechny materialy z nerez oceli, potrubi, pfiruby apod. musi byt oznaeny podle typu, tfid a
tlakové tfidy. Kromé toho musi byt veSkera nerez ocel doprovazena autentickym osvédéenim
vyrobce, které umozni ovéfit jeji plvod a datum vyroby. Osvédceni musi byt soucasti
dokumentace kvality.

Seda litina s vhodnou Gpravou povrchu bude pouzita pro kryty &erpadel a pfevodovek. Volba
materialu bude provedena dle pozadavku na vyrobu s ohledem na pozadovanou pevnost. Télesa
armatur budou vyrobend pfevazné z tvarné litiny, pokud neni uvedeno jinak. Vdechny odlitky musi
byt bez bublin, vad a prasklin, vyplné, svafovani nebo navafeni neni pfijatelné.

Pouziti hliniku nebo hlinikové slitiny vzhledem ke korozivnimu prostfedi ve vSech pfipadech
vyzaduje souhlas Spravce stavby. Z hliniku nebo slitin hliniku nesmi byt zhotoveny instalace pod
vodou nebo instalace, které jsou pravidelné ponofovany.

Kompozitni prvky se budou osazovat v souladu s postupem stavebnich praci az po dokon&eni
stavebnich a technologickych montaznich praci, nesmi byt podkozeny naslednou stavebni
¢innosti. VeSkeré rozméry je nutno upfesnit na misté. Detaily kotveni a osazovani jednotlivych
prvka bude fesit vyrobni dokumentace zhotovitele.

Zhotovitel zajisti provedeni podpér, nosniku, zavésU, tfmend, konzoli a kotveni v materialovém
provedeni odpovidajici materialu instalovanych zafizeni. Konstrukce a pocet kotevnich a nosnych
prvkd musi odpovidat maximalnimu provoznimu zatiZeni, zajiStovat stabilitu, eliminovat vibrace
nebo prihyb. Kotveni potrubnich tras musi byt schopné kompenzovat délkové dilatace.
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1.4.8 ZNACENI

Veskeré zabudované vyrobky musi odpovidat poZzadavkim zakona ¢&. 22/1997 Sbh. v platném
znéni a souvisejicim nafizenim vlady. Veskeré zafizeni musi byt dodano v souladu s pozadavky
zakona 283/2021 v platném znéni o obecnych technickych pozadavcich na stavby. Dodavatel
dolozi ke vS§em zabudovanym vyrobkim a zafizenim doklady pozadované podle uvedenych
pravnich predpisu.

Urcené vyrobky, které jsou dané pravnimi predpisy, budou oznacené znackou CE.

Veskeré zabudované vyrobky budou mit jednoznaéné onaceni, které bude soucasti vyrobku.
Cerpadla, dmychadla, kompresory, elektropohony budou vybaveny &titky s tdaji (vyrobce, typ,
provozni hodnoty) a Stitkem s uvedenim identifikatoru (TAG z technologickych schémat
skute&ného provedeni) a QR kédem obsahujici dal$i udaje, které budou projednany se Spravcem
stavby. U armatur bude znaceni soucasti télesa armatury, na télese bude uveden jmenovité
vyrobce armatury, DN a PN a Stitkem s uvedenim identifikatoru (TAG z technologickych schémat
skute¢ného provedeni) a QR kédem obsahuijici dal$i udaje, které budou projednany se Spravcem
stavby.

Identifikaéni znaéeni zafizeni a potrubnich tras bude odpovidat znaéeni v technologickych
schematech dokumentace skutecného provedeni, znaceni potrubnich tras bude navic barevné
odliseno dle druhu vedeného média v souladu s CSN 13 0072 a TNV 75 0951.

1.4.9 POVRCHOVA UPRAVA A NATERY

Technologicka zafizeni, stroje a armatury budou od vyrobcl expedovany s kvalitni kone¢nou
povrchovou Upravou vyrobce a chranény obalovou technikou.

Pro zajisténi prfedpokladané vysoké korozni odolnosti korozivzdornych oceli musi byt u viech
nerezovych prvkl bez rozdilu povrch korozivzdorné oceli ¢isty a hladky. Cely povrch bude
pasivovan mofenim. Na stavbé bude provadéna Uprava svarl, vSechny svary musi byt
mechanicky a chemicky oSetfeny. Nerezova potrubi a konstrukce budou na stavbu dodany
s kone¢nou povrchovou Upravou pasivaci. Zvlastni pozornost musi byt vénovana svarlm, ostrym
rohim stykd, Sroubovym spojim apod. VSechny svary musi byt mechanicky a chemicky
udrzovany. Béhem stavby budou potrubi a konstrukce ochranény (minimalné obalenim geotextilii
a folii) proti nepfiznivym vlivim stavby, mechanickému poSkozeni tak, aby nemohlo dojit
k naruSeni ochranné vrstvy vzniklé pasivaci do pfedani stavby Objednateli. Ochranné materialy
budou sejmuty azZ pfi pfedani stavby. Nerezova potrubi a potrubi z plastu budou bez vnéjSich a
vnitfnich povlakl a natéru proti korozi.

Pokud bude pasivovany povrchporusen, je nutné zajistit op&tovnou pasivaci poSkozené &asti
povrchu. Nutnym pfedpokladem pro vznik bezvadné a ucinné pasivni vrstvy je kovové Cisty
povrch zbaveny okuji a nab&hovych barev po svafovani a teplém zpracovani, vmeéstku, otérd a
naletd uhlikového a jiného ciziho materialu, mechanickych necistot véetné popist barev a staré
poskozené pasivni vrstvy. Pro dosazeni nové pasivni vrstvy bude pouzito mechanické a
chemické oSetfeni.

Mechanické oSetifeni bude provedeno kartd€ovanim a brouSenim. Pro kartaCovani nerezovych
materialt budou doplnény kartace z nerezové oceli. Pfi brouseni nerezovych materiald se musi
dbat opatrnosti, aby nedoslo k prehfati a zbarveni v disledku doprovodného tepla. Pouzité
nastroje pro broudeni a brouseni musi byt dostate€né odolné pro korozivzdorné oceli. Brouseni
bude provadéno ostrym nastrojem s jemnym zrnem.
Chemické o3etfeni zahrnuje mofeni a pasivaci. Mofeni bude provedeno nasledovné:

e Odmasténi povrchu a odstranéni mechanickych nedistot.

e Aplikace moficiho prostfedku.

e Plsobeni moficiho prostfedku.
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e Oplach vodou. Pfi mofeni malych a jednoduchych dil( je mozné pouzit dikladné oSetfeni
hadrem nebo kartaCem pod vodou.

Odpadni voda po mofeni a pasivaci bude ekologicky zlikvidovana.

Povrchova ochrana potrubi z oceli tf. 11 bude provedena natéry. Natéry budou provedeny
v souladu s CSN EN ISO 12944. V8echny natéry a barvy musi byt dobré kvality a musi byt
aplikovany v souladu s instrukcemi vyrobce. Povrch uréeny k ochrané natérem bude upraven
kartacovanim (stupen CR 3) nebo tryskanim na Sa2,5, opraseny, odmastény, skladba natéru
bude zvolena pro korozivni prostfedi oceli C4 a dlouhou Zivotnost natéru. Vrstvy natér( budou
nanaseny po zaschnuti pfedchozi vrstvy. VSechny natéry budou resistentni a vhodné pro provoz
v klimatickych podminkach na misté. Kone¢na tloustka natéru bude odpovidat korozivnimu
prostiedi oceli C4 pro dlouhou zivotnost natéru.

Konstrukce vyrobené z oceli tfidy 11 (kotveni potrubi, obsluzné lavky apod.) budou opatfené
Zarovym pozinkovanim v souladu s CSN EN 1461, Minimalni tloustka zinkové vrstvy bude
120 um. Po zarovém pozinkovani dili neni povoleno jejich obrabéni nebo svafovani. PFi
manipulaci a montazi nesmi dojit k poSkozeni pozinkovanych povrchu.

Veskeré kovové €asti s kone€nou povrchovou upravou budou pfi dopravé na stavenisté a po
montazi chranéné vhodnym ochrannym materiadlem az do ukon&eni stavebni a montazni €innosti.

1.4.10 GALVANICKA KOROZE

V mistech styku kovovych ¢asti z materiald s riznym elektrochemickym potencialem muize dojit
ke galvanické korozi. Takovymi materialy mohou napf. byt: uhlikova a nerezova ocel,
pozinkovana ocel a nerezova ocel, hlinik a ocel, a podobné. Pfimy styk téchto dvojic materiall je
nepfipustny nebo kontaktu musi byt zabranéno pouzitim izolaéniho pfirubového spoje dle EN
1514.1.

1.4.11 HLUK A VIBRACE

Nabizena zafizeni musi zajiStovat tichy provoz. Hladina hluku musi splfiovat podminky
pfisluSnych norem a nafizeni v€. Nafizeni viady 272/2011 Sb. v platném znéni o ochrané zdravi
pfed nepfiznivymi GCinky hluku a vibraci. U vstupu do uzaviené mistnosti, kde hladina hluku
prekraCuje hodnotu 80 dB, musi byt nainstalovano varovani pfed nebezpeCnym hlukem
poskozujicim sluch.

Vibrace strojniho zafizeni nesmi piekrogit hodnotu danou normou CSN EN 12096.

Vybrané stroje budou kotveny vyhradné pfes silenbloky — jedna se pfedevSim o odstfedivky,
vietenova Cerpadla a velké ventilatory.

15 STROJNI ZARIZENI

1.5.1 DODAVKA - OBECNE ZASADY

Konstrukce stroju a zafizeni musi byt z hlediska bezpe¢né obsluhy a provozu navrzeny podle
odpovidajicich platnych norem a bezpec¢nostnich predpisu.

VSechna zafizeni budou dodana kompletni vcetné pfisluSenstvi, kotevnich, napajecich,
ovladacich a bezpecnostnich prvkl, materialové, rozmérové a komunikaéné kompatibilni spolu
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se v8emi ostatnimi zafizenimi a pfisluSenstvim prfedstavujici dilo uplné a dokonalé. VeSkeré
stroje a zafizeni budou dodany v€etné prvnich naplni, maziva a provoznich kapalin.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich dil(i, provozni pfiru¢ky, pokyny pro obsluhu a
udrzbu a dalsi kompletni dokumentaci.

Nabidnuta zafizeni musi umoznovat plné automaticky provoz provoznich celkd. Za tim ucelem
musi byt zafizeni vybavena potfebnymi ochrannymi, kontrolnimi a signalizacnimi prvky.

Zafizeni s rotujicimi ¢astmi budou vybavena lozZisky s trvalym mazivem nebo maznici pro zajisténi
dostate€ného mnozstvi maziv. U maznice bude Stitek, na kterém bude uveden typ maziva a
datum doplnéni.

1.5.2 CERPADLA

Cerpadla musi byt navrzena, konstruovana, vybavena, kontrolovana, zkou$ena, prejimana
a pfipravena k odeslani podle platnych norem a musi vyhovovat vS8em bezpecnostnim
predpistm.

V kazdém Cerpacim zafizeni (sestava Cerpadel) musi byt vSechna Cerpadla stejna s ohledem na
vyrobce a typ.

Na sacim potrubi pfed Cerpadlem v suché jimce musi byt zabudovan uzaviraci ventil a na
vytlaéném potrubi musi byt zabudovan uzaviraci ventil a dalkové Ffizeny pneumaticky ovladany
uzaver. Vyjimecné a pouze v pripadech které odsouhlasi SPS a AD Ize pouzit zpétnou klapku.

VSechna vytlatna potrubi Cerpadel musi byt vybavena odboCkou s kulovym ventilem a
manometrem.

Cerpadla v suché jimce jsou uprednostiiovana pred ponornymi &erpadly. Cerpadla v suché jimce
musi byt zajisténa proti zaplaveni.

Ponorna Cerpadla mohou byt pouze odstfediva. U odstfedivych &erpadel je max. rychlost na
vystupni pfirubé 3,5 m/s.

Upfednostriovana jsou jednostupriova ¢erpadla s nizko rychlostnimi motory.

Objemova Cerpadla (preferovana jsou Cerpadla vietenova) nesmi mit otacky rotoru pfi nejvyssi
provozni frekvenci motoru vySSi nez 150 ot/min (neni-li specifikovano jinak).

Dopravované mnozstvi u objemovych Cerpadel bude pfi nejvySsich otackach dovolenych pro
trvaly chod rovno minimalné 150 % maximalni navrhové hodnoty. U odstfedivych Cerpadel to
bude minimalné& 110 % maximalni navrhové hodnoty.

Cerpadla budou umisténa tak, aby za v8ech provoznich podminek bylo napinéni saciho potrubi
zajisténo hydrostatickym pfetlakem.

Provozni cyklus &erpadel musi zahrnovat samoginné stfidani provozu vSech &erpadel. Cerpadla
musi byt dimenzovana na nejméné 10 startt za hodinu.

Neni povolen zadny znatelny hluk zpasobeny hydraulickou turbulenci a kavitaci.

Vodni razy v potrubi musi byt odstranény instalaci vhodnych opatfeni.

Obézné kolo ¢erpadla musi byt vybrano dle maximalni u¢innosti. Obézna kola minimalniho nebo
maximalniho priméru ve vztahu k velikosti skfiné ¢erpadla nejsou povolena.

Cerpadla musi v pracovnim bodé a ve vSech provoznich stavech fungovat v t&sné blizkosti BEP
(bod nejvysSi u€innosti), maximalné v rozmezi od 50 % do 125 % BEP.

Typ Cerpadla zvoli Zhotovitel na zakladé nejdelsi doby mezi poruchami (ucpani apod.), ktera musi
byt minimalné 60 dnl provozu.

Kryt ¢erpadla musi byt vyroben z litiny a obézné kolo musi byt z oceli odolné vici opotfebeni a
korozi.

VSechna &erpadla musi byt vybavena tepelnymi spinaci nebo teplotnimi senzory pro tepelnou
ochranu.

Cerpadla musi byt snadno pfistupna pro obsluhu a pro montaz za pouziti otoénych jefabkt nebo
jefaba.
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1521 ZKOUSENi CERPADEL

V souladu s CSNISO 5199 a CSN EN ISO 9906 se pro osazovana horizontalni &erpadla
provedou nasledujici zkousky:

e hydrostaticka tlakova zkouska,

e zkouska vykonovych parametri vé. méfeni vibraci, teploty lozisek, priasaku ucpavky
a hluku,

e zkousSka NPSH,

e konecna kontrola.

Vykonova a NPSH zkouska se provede vzdy pro kazdé uvedené cerpadlo méfenim 5 bodu
charakteristik Q-h a NPSH-Q pfi nasledujicich pratocich:

Q=0 (zavérny bod),
min. dovoleny ustaleny prutok,
predepsany prutok,
max. dovoleny ustaleny pritok.

1.5.2.2 KOTVENi CERPADEL

Sestava motor — Cerpadlo bude pevné a bezpené uchycena a vyrovnana na spoleéném
zakladovém ramu. Dodavatel zajisti ustaveni hfideli u tocitych stroj a protokoly o diagnostickém
ustaveni stroj(.

Ve specialnich pfipadech, kdy to povaha instalace vyZaduje, bude zafizeni montovano na
antivibraéni prvky nebo budou vybavena specialnimi pfipravky k zabezpedeni tésnosti proti vodé.

1.5.2.3 ELEKTRICKE MOTORY CERPADEL

Motory Cerpadel musi byt navrzeny, dimenzovany a zkouSeny pfi dodrzeni pfisluSnych smérnic,
nafizeni a doporuceni IEC, vSechna zafizeni musi splfiovat pfislusné normy CSN a EN.

Uginnost a uginik motort musi byt vysoké v $irokém rozsahu podminek zatizeni.

Elektropohony musi splfiovat tfidu uc€innosti IE3. Motory s tfidou ucinnosti IE2 musi byt napajené
z frekvenéniho ménice.

Stupen kryti bude v souladu s IEC 34-5. Stroje navrZzené podle IEC musi vyhovovat kryti
minimalné IP55, pokud neni jinak specifikovano. Zvlastni stupen kryti bude platny pro ponorné a
stejnosmérné pohony.

LoZiska motorti budou dimenzovana v souladu s CSN, EN a ISO pro jmenovitou Zivotnost
100 000 provoznich hodin. LozZiska budou mit maznice vhodné pro zajisténi adekvatniho
mnozstvi maziva.

Jestlize neni uvedeno jinak, budou elektropohony navrzeny na 230 V, 50 Hz, nebo 400 V, 50 Hz.

Ve vinuti pohond bude namontovan snimac teploty.

1.5.2.4 VRETENOVA CERPADLA

Cerpadla musi mit nasledujici vlastnosti:
e Cerpatelnost kapalin o obsahu 8-10% susiny,
e Cerpatelnost kall a smési oleje a vody,
e Cerpadlo a motor na spole¢ném zakladnim ramu,
e hfidel Cerpadla ulozena ve valivych loziscich mazanych tukem.
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Musi byt navrZena, tak aby byly spInény pozadované podminky na Zivotnost Cerpadel v souladu
s Gerpanym mediem. Cerpadla musi byt dodana véetné:
e elasticka spojka
e prevodovkovy motor s termistorem
e soucasti je tlakové ¢idlo na vytlatném potrubi pro blokovani Cerpadla pfi prekroceni
maximalniho tlaku, popfipadé je na vytlacné trase pojistovaci ventil

Pokud neni v detailni specifikaci stanoveno jinak.

1.5.2.5 PONORNA ODPADNi CERPADLA

Ponorna odpadni €erpadla budou s obéznym kolem otevieného typu a vertikalni konstrukce,
pokud neni uvedeno jinak v detailni technické specifikaci. Se zcela ponornym motorem bude
obézné kolo spojeno pevnou spojkou.

Ponorna €erpadla musi mit u¢inné tésnéni mezi olejovou komorou a obéznym kolem. Ponorna
Cerpadla musi byt vybavena mechanickou ucpavkou s vloZenou olejovou komorou.

1.5.2.6 DAVKOVACIi CERPADLA

Davkovaci ¢erpadla jsou navrzena jako membranova. Materidlové provedeni Cerpadel musi byt
odolné vuci mediu (napf. H2SO4, H202, NaOH).

Materialové provedeni:
o Cerpadlo: PVDF - PTFE

e pfivod kyseliny: PVDF — FPM

1.5.3 ARMATURY

Armatury budou dodany jako sestava s vhodnymi pohony, pfevodovkami, ruénimi koly, pakami,
vCetné pfislusenstvi. Pfevodovky a pohony budou dodany v€etné prvnich napini.

Dodavka bude také zahrnovat seznam nahradnich diltl, provozni pfiru¢ku, pokyny pro udrzbu a
dal$i kompletni dokumentaci.

Armatury musi mit pfi piné uzavieném uzavéru zaru€eny stupen netésnosti A dle EN 12266-1.

Armatury budou pfipojeny k pfirubam nebo mezi pfiruby podle soustav plathych norem a
doporuceni vyrobce.

Dodavatel stanovi pracovni podminky regulaénich armatur, jejich dimenze, PN a charakteristiky
na zakladé zpracované hydraulické analyzy systému, jehoZ jsou armatury souéasti. V analyze
budou uvaZovany v8echny provozni, stacionarni a nestacionarni, normalni i poruchové stavy
systému, plnéni systému, zkousky armatur, parametry a vlastnosti media (teplota, hustota,
viskozita, obsah pevnych &astic, obsah plynl a par, tlak nasycenych par kapaliny, kriticky tlak,
korozivita), umisténi a zplsob instalace, okolni prostredi.

Uzavér a jeho pohon bude schopen otevirat a zavirat do diferen¢niho tlaku rovného hodnoté PN
uzaveru v barech.

Zpusob a material uzaviraciho prvku uzavéru (disk, kuzelka, deska) a sedla a zpusob a material
tésnéni bude zvolen dle pozadavkUl na tésnost a kavitaéni zatéz.
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Materialy, vCetné povlakl a natérd, budou vhodné pro dopravovana media, tlaky a teploty
a parametry okolniho prostfedi. Materialy vnitfnich pohyblivych a Skrticich souéasti uzavérd, jako
jsou htidele, vietena, ¢epy, pruziny, plunzry a kuzelky regula¢nich uzavérd, skrtici mfize a clony
budou z: korozivzdorné oceli dle standard( vyrobce.

1.5.3.1 MONTAZ ARMATUR
Armatury budou pfipojeny k pfirubam podle soustav platnych norem.

Uzavéry nesmi slouzit, jako podpérny bod uUseku potrubi, ve kterém jsou umistény. Velké
a hmotné uzavéry budou podepfeny v misté patky, jiz jsou obvykle vybaveny, tak, aby podepreni
neslo pouze tihu samotného uzavéru.

Montaz armatur zahrnuje i pfemosténi armatury vodiCem pro zachovani celistvosti uzemnéni
potrubi.

Pro oddéleni riznych material( z diivodu galvanické koroze (armatury a potrubi) vyhovuje kvalitni
a neporuseny natér armatury od vyrobce. Pfi montazi pfirubového spoje nebudou u armatur
pouzity zakusovaci podlozky, které by narusily natér.

15.3.2 ELEKTROPOHONY ARMATUR

Elektricky pohon musi byt navrzen podle soustavy platnych norem. Elektropohon musi zajistit
fadny a bezpec¢ny provoz a ovladani armatury v soucinnosti s normou EN 15714-2.

Motor elektropohonu bude mit pfedpokladanou Zivotnost minimainé 40 000 cykld OTEVRENO /
ZAVRENO a schopnost provozu v jakékoliv montazni poloze.

Elektropohony budou navrzeny na 230V, 50 Hz nebo 400V, 50 Hz, vybaveny v souladu
s ucelem, pro néz uzavéry budou pouzity (automaticka regulace, provoz otevfit-zavfit). Pohony
budou konstruované pro ovladani armatury-pohonu, které je charakterizovano vysokym
rozbéhovym a preklenovacim momentem.

Elektropohony budou dimenzovany pro maximalni sily a momenty ze strany uzavéra za vSech do
uvahy pfipadajicich pracovnich podminek.

Stupen kryti elektropohont dle EN 60529 ve vysi min IP67.

Povrchova Uprava elektropohonu musi vychazet z pozadavk( EN ISO 12944-2. Systém ochrany
proti korozi by mél sestavat z chemické Upravy s naslednym dvojitym praSkovym lakovanim.
Protikorozni odolnost elektropohonl bude odpovidat klasifikaci prostfedi C3 respektive C4 dle
EN ISO 12944-2.

Elektropohony budou splfiovat pozadavky na instalaci ve venkovnim prostredi.

Elektropohony budou spliovat pozadavky smérnic strojniho zafizeni, nizkého napéti
a elektromagnetické kompatibility. SpInéni poZzadavku bude potvrzeno a dokladovano pfislusnym
prohlasenim.

PFipojeni ke vietenu armatury bude provedeno podle CSN EN ISO 5210.

Elektrické pfipojeni bude zajisténo zasunovacim kruhovym konektorem se Sroubovym
pfipojenim, minimalné s tfemi zavity pro kabelové priachodky, nejlépe s metrickymi zavity
volitelnych velikosti. VSechny volné zavity budou zaslepeny zaslepkami.

Vybaveni elektropohonu musi vyhovovat Ucelu, pro ktery ma uzaveér slouzit, a bude zahrnovat:

e polohové a momentové spinace (kone€nou volbu provést dle u€elu uzavéru a stupné
automatizace),
e signalizaéni polohové spinace,
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e pohony regula¢nich uzavéri vysila¢ polohy 0-100 % pro vystupni signal 4-20 mA,
pasivni, ve 2 vodiCovém provedeni pouze neni-li mozné pfipojeni pomoci
komunikac¢niho rozhrani do SCADA,

e mistni spojity mechanicky ukazatel polohy s vyznagenymi koncovymi polohami
OTEVRENO / ZAVRENO,

e armatury budou mit jednotku mistniho ovladani s ptepinadéem reZzimu MISTNE /
VYPNUTO / DALKOVE, tlagitky OTEVRIT / STOP / ZAVRIT na télese pohonu nebo
oddélené na rédmu, sténé& a integrované stykaCe a souvisejici elektroinstalaci
umoziujici ovladani bez nutnosti dodate€nych ovladacich skfini,

e ram a propojovaci kabelaz pro osazeni jednotek mistniho ovladani v oddéleném
provedeni,

e elektropohon bude vybaveny elektronickym nastavovanim koncovych spinacu,

e temperace pohonu topnym ¢lankem pro zajisténi ochrany proti roseni a kondenzaci,

e s planetovou pfevodovkou, s ruénim kolem trvale pfifazenym k prevodu, zajistujici
pohyb bez nutnosti zastavit servopohon.

Prevodovka elektropohont bude bezudrzbova, schopna provozu v jakékoli montazni poloze.
Loziska valivd nebo samomazna. Silové pfevody z tepelné& zpracované oceli. Snekova kola
vyrobena z bronzu. Prostor pfevodovky bude utésnén, vypinén adekvatnim mnozstvim maziva,
bez nutnosti jeho vymény v ramci zivotnosti servopohonu. Pfipojeni na armaturu by mélo byt
v souladu s normou ISO 5211.

Pfevod elektropohonu bude samosvorny. Samosvornost bude zaru¢ena a zajiSténa i v pfipadé
prepnuti elektropohonu do rezimu ru¢niho ovladani.

Ruéni kolo bude oznaceno jasné viditelnym ukazatelem sméru otaceni.

VSechny C&asti zafizeni elektropohonu musi byt dodany tak, aby umoznily snadné pfipojeni
k elektrické energii a k ovladacim kabel(m.

Pohony na armaturach nebudou vyzZzadovat zvlastni kotveni ani pfi pouziti prodluZzovacich
mezikusl do délky 1 m.

1.5.3.3 PNEUPOHONY ARMATUR

Materialové provedeni pohont musi odolavat vlivim prostfedi v misté instalace s pozadovanym
minimalnim krytim IP 65.

Pohony musi zajistovat spolehlivy a bezddrzbovy chod pro minimalné 1 milion cyklu.

Budou pouzity dvojcinné pneumatické pohony, ovladaci elektromagnetické ventily budou
umisténé v ovladacich ventilovych terminalech. V zavislosti na poZzadované reakci pohonu na
vypadek napajeni budou pouzity monostabilni ventily (pfi ztraté napéti dojde k prestaveni
armatury do vychozi polohy), nebo bistabilni ventily (pfi ztraté napéti nedojde k pfestaveni polohy
armatury).

Konstrukce a vybaveni pohonu musi umoznit ruéni nastaveni rychlosti zavirani i otevirani
uzaviraci armatury, snimani polohy pohond uzaviracich armatur pomoci senzorboxud s
mechanickym - optickym ukazatelem a dvéma elektrickymi snimaci koncovych poloh. Snimani
polohy regulacnich armatur a jejich ovladani bude pomoci elektropneumatického pozicioneru s
odolnosti proti zkratu, automatickou inicializaci, nastavitelnou regulaéni charakteristikou, tlacitky
pro prepnuti do ruéniho ovladani a nasledné mistni nastavovani.

Pneumatické obvody musi byt t&sné, napojované pomoci spolehlivych rychlospojek, pouzité
hadice budou vykazovat dlouhou zivotnost, odolnost proti vihkosti a tvarovou stalost. Dodané
spojky a Sroubeni budou z vysoce pevného polymeru nebo z poniklované mosazi, s legovanymi
nerezovymi kleStinami upinajicimi hadice.
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1.5.3.4 ARMATURY

1.5.3.4.1 Soupatka

VFetena armatur ventilu musi byt z nerez oceli.

Tésnéni vieten musi byt typu O-krouzku se dvéma tésnénimi, ktera budou nainstalovany pro
snadnou vymeénu O-krouzkU a ktera budou pfistupné pro udrzbu.

V8echny materialy pouzivané pfi vyrobé& armatur musi splfiovat minimalné tyto pozadavky:

Tvarna litina DIN 1693 GGG-50,
Mosaz dle EN 12167,

Nerezova ocel DIN X 20 Cr 13,
O-krouzky NBR kaucuk.

1.5.3.4.2 Nozova Soupatka

Télesa nozovych Soupatek budou vyrobena z litiny. Deska a vieteno, stejné jako spojovaci ¢asti,
musi byt vyrobeny z nerezové oceli. Matice vieten musi byt z mosazi odolné vic¢i médiu.
Materialy pro t&snéni musi byt vhodné pro pouziti v odpadnich vodach.

1.5.3.4.3 Zpétné klapky

Zpétné klapky musi byt oto€né s pakou a protizavazim, s kouli nebo deskové Zpétné klapky musi
byt vyrobeny z litiny.

Tésnost zpétnych klapek musi byt zajisténa vymeénitelnymi pfesné opracovanymi nezeleznymi
pasy nebo gumovym tésnénim, které musi byt také snadno vymeénitelné.

Uzaviraci element zpétného uzavéru by mél byt schopen zavfit ,bez bouchani® pfi hodnoté
zpozdéni vodniho sloupce (m/s2) v misté instalace uzavéru, pficemz zpétna rychlost kapaliny
v DN uzavéru v okamziku uzavieni by neméla presahnout hodnotu 0,1 m/s.

Hydraulicka ztrata zpétnych uzavérd ve vytlaénych potrubich v rozsahu pratokd Qmin-Qmax by
neméla presahnout 0,5 m.

Poloha uzaviraciho elementu zpétného uzavéru ve vytlaénych potrubich by v rozsahu prutoki
Qmin. — Qmax méla byt stabilni, bez oscilaci elementu.

VSechny materialy pouzité pfi vyrobé zpétnych klapek musi byt minimalné tfidy.:

e Litina EN 1561 tfida 220,

e Mosaz dle EN 12167,
e Nerez ocel BS 970 tfida 431 S29.

1.5.4 MICHADLO HORIZONTALNI

Musi byt navrzena, tak aby byly spinény pozZadované podminky na zivotnost michadla v souladu
s mediem, ve kterém jsou ponofeny. Michadla musi byt demontovatelna.
Minimalni zivotnost michadel 10 let.

1.5.5 MICHADLO VERTIKALNI

Musi byt navrzena, tak aby byly spinény pozZzadované podminky na zivotnost michadla v souladu
s mediem, ve kterém jsou ponofeny.

Soucasti michadla musi byt vodici ty€, v&etné konzole pro uchyceni tyce.

Minimalni Zivotnost michadel 10 let.

1.5.6 DMYCHADLA

Soustroji musi byt umisténé v protihlukovém krytu v€etné& krytu Femenového pohonu. Budou
umisténa v prostoru s dostate€nym pfisunem vzduchu pro sani.
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1.5.7 POTRUBI A POTRUBNi TRASY

Potrubi a tvarovky musi vyhovovat platnym normam.
Minimalni jmenovity tlak bude zvolen podle provozniho tlaku a bude odpovidat soustavé platnych
norem.

Spadovani potrubi musi byt provedeno tak, aby jednotlivé potrubni Useky bylo mozno vypustit,
pfip. odvzdusnit.

1.5.7.1 NEREZOVA KRUHOVA POTRUBI

Trubky svafované a bezesvé odpovidajici CSN 1SO 4200, CSN EN 10216-1, CSN EN 10217-1,
CSN EN I1SO 1127, CSN 13 1022, vyrobené z nerezové oceli, viz odst. 1.4.1

Tvarovky, napf. kolena, redukce, T-kusy, apod., budou vyrobeneé v souladu s platnymi normami,
pfedevS§im CSN EN 10253-3 a CSN EN 10253-4. Tloustka stény bude nejméné rovna tloustce
stény rovného potrubi.

Trubkové oblouky budou do DN 300 (véetné) hladké, od DN 350 hladké nebo segmentové
(DN350 — DN500 min. 4 segmenty, od DN 600 min. 5 segmentu).

Redukce budou zhotoveny podle prFislusnych norem (CSN EN 10253-3 a CSN EN 10253-4).
V pfipadé nutnosti pouziti nenormovaného rozmeéru budou mit redukce vrcholovy uhel max. 18°.

Veskeré tvarovky budou na stavbu dovezeny jako hotové vyrobky.

Na stavbé budou zhotovovany pouze odbocky z potrubi do DN 50. Zhotoveni odbocky na stavbé
zahrnuje vyfiznuti a navareni potrubi. Material je zahnut do potrubni trasy.

Nerezova potrubi budou dodavana na stavbu s kone¢nou povrchovou Upravou (viz. odst. 1.4.9

Rozméry nerezového kruhového potrubi jsou uvedeny v nasleduijici tabulce:

DN vnéjs§i prumér | tloustka
(mm) (mm)
300 323,9 3,0
250 273 3,0
200 219,1 3,0
150 168,3 2,0
125 139,7 2,0
100 114,3 2,0
80 88,9 2,0
50 60,3 2,0
40 48,3 2,0
32 42,4 2,0
25 33,7 2,0
20 26,9 2,0
15 21,3 1,6
10 17,2 1,6
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Rozmeéry nerezového vzduchového potrubi v susarné jsou uvedeny v nasledujici tabulce:

vnéjsi prumér | tloustka
DN
(mm) (mm)
1600 1620 3,0
1200 1220 3,0

1.5.7.2 OCELOVA POTRUBI

Trubky svafované a beze$vé odpovidajici CSN ISO 4200 vyrobené z oceli tfidy 11 se zaruéenou
svaifitelnosti, viz odst. 1.5.10

Tvarovky, napf. kolena, redukce, T-kusy, apod., budou vyrobeneé v souladu s platnymi normami,
pfedevS§im CSN EN 10253-1. Tloustka stény bude nejméné rovna tloustce stény rovného
potrubi.

1.5.7.3 PREDIZOLOVANE POTRUBI

Potrubi a tvarovky vyrobené pfimo s izolaci na dopravu medii az do 145 °C v dimenzich DN 20
az DN 300. Material pfedizolovaného potrubi ocel nebo plast.

1.5.7.4 FLEXIBILNi PREDIZOLOVANE POTRUBI

Vysoce flexibilni potrubi bez nutnosti kompenzaci, kolem a dilataénich smyc¢ek. Dimenze potrubi
DN20 — DN150 na dopravu medii az do teploty 115 °C a tlaku 16 bar. Matrial plast, véetné T-
kusu, spojl a prostupl sténou.

1.5.7.5 PLASTOVA POTRUBI

Rozméry a dalSi technické parametry potrubi vyrobeného z PVC budou odpovidat norme
CSN EN 1452,

Rozméry a dalsi technické parametry potrubi vyrobeného z PE100 budou odpovidat normam
CSN EN 1220 nebo DIN 8074 a DIN 8075: 1999-08.

Zmény délky plastového potrubi budou kompenzovany umisténim dilatacnich ramen v kombinaci
s pevnym a kluznym ulozenim. Pohyb dilataéniho ramena nesmi byt omezen ani nepoddajné
usporadanymi tfmeny trubky, ani ocelovymi nosniky, prachodem sténou apod.

1.5.7.6  OCELOVE POTRUBI (S VNITRNI) VYSTELKOU

Potrubi a tvarovky z otéruvzdornou vystelkou (vyhradné vyrobek, nelze pouzit dodatecné
provadénou vystelku) na dopravu suSeného kalu mezi suSarnou a silem pro rychlost dopravy do
30 m/s do 145 °C v dimenzich DN 80.

Fyzikalni vlastnosti materialu otéruvzdorné vystelky z pfirodniho materialu

e obrusnost (DIN 52108, cm?/50 cm?) max. 0,8
e hustota (CSN EN 993-2) 3750 — 3900 kg.m?
e odolnost proti otéru (EN 102, mm3) max. 30
e odolnost proti opottebeni (CSN EN I1SO 10545-6) max. Ubytek 30 mm3
e tvrdost podle Mohse - CSN EN 101 stuperi 9
e tvrdost podle Vickerse (HV MPa) - 1ISO 403-1 min. 950
e pevnost v tlaku (MPa) - CSN EN 993-5 min. 500
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1.5.7.7 ULOZENIi A KOTVENi POTRUBI

Zpusob uloZzeni a mista kotveni potrubi budou popsana ve vykresové dokumentaci. Potrubi
vedena nad podlahou budou uloZzena a kotvena na ocelové konstrukci pomoci tfrment. Potrubi
podél stén a pod stropem budou kotvena na konzolach a zavésech pomoci tfmend.

Kotveni nerezového potrubi bude vyrobené z nerezové oceli, v kolektoru z divodu spoleéného
kotveni s dalSimi sitémi je pfipustné pouZzit Zarové zinkované profily v tl. zinkovani min 80 mikron(
s pouzitim nevodivych spojd. Tfmeny pro potrubi budou v opodstatnénych pfipadech vystlané
gumou nebo plastem. Vnitfni primér tfmend musi byt v instalovaném stavu vétsi, nez je priimér
potrubi. Vzdalenost mezi dvéma tfmeny musi byt takova, aby nedochazelo k vétsimu prohnuti
potrubi nez 2,5 mm. U vodorovné polozené trasy miize byt potrubi menSich priiméri polozeno
do pribézného nosniku (L, U-profil atd.) z nerezové oceli nebo kompozitniho materialu.

1.5.7.8 PROSTUPY POTRUBI STENAMI

Zhotoveni prostupu stavebnimi konstrukcemi do priiméru DN 100 v&etné bude soucasti dodavky
potrubni trasy a bude zahrnuto do ceny potrubi u jednotlivych PS. Zhotoveni prostupu pro potrubi
praméru >DN 100 bude soucasti stavebni dodavky.

Utésnéni prostupu betonovou zdi (lemovy nakruzek, pfivafeni na tésnici plech, segmentové
tésnéni,..) je soucasti dodavky potrubni trasy a bude zahrnuto do ceny potrubi u jednotlivych PS.

PFi prichodu ostatnimi konstrukcemi bez pozadavku na vodotésnost bude prostup sténou
utésnén vhodnym zplsobem zejména s ohledem na oddéleni pozarnich Useku.

1579 PRIRUBY
PFipojovaci rozméry pfirub budou odpovidat CSN EN 1092-1, CSN EN 1092-2.

Pfiruby na potrubi budou zhotovené ze stejného materialu, jako je potrubi. Na potrubnich
rozvodech budou pouzité ploché privafovaci pfiruby s rovnou tésnici plochou. PFiruby budou
zhotovené dle CSN EN 1092-1.

V8echny pfiruby musi byt dimenzovany pro min. PN 10 a vrtany v souladu s DIN 2501.
V pfipadech, kdy budou na potrubich pouZita Eerpadla, armatury, apod. s vy§§im PN nez je PN
potrubni trasy, mohou byt na potrubich pouZité pfiruby s tloustkou odpovidajici PN potrubni trasy
a vrtanim dle PN pfipojovaného zafizeni.

1.5.7.10 PRIRUBOVY SPOJ
PFirubovy spoj bude obsahovat sadu Sroubt, matic, podlozek a t&snéni.

Pro nerezové pfirubové spoje budou pouZity Srouby a matice z nerezové oceli s povrchovou
ochranou s nizkym soucinitelem tfeni — material A4 nebo lepsi.

Pro ocelové pfirubové spoje budou pouzity pozinkované Srouby a matice.
Tésnéni bude ocelogumové zhotovené z jednoho dilu.

PodloZky budou z nerezové oceli nebo pozinkované oceli - materiél stejny jako u matky.

Skladba pfirubového spoje bude volena dle materialu spojovaného zafizeni:

nerezova priruba — nerezova priruba:
- nerezovy Sroub — nerezova podlozka — pfiruba — té€snéni — pfiruba — nerezova podlozka
— nerezova matice;

nerezova priruba — litinova pfiruba:
- nerezovy Sroub — nerezova podlozka — pfiruba — tésnéni — pfiruba — plastova podlozka
— nerezova podlozka — nerezova matice;
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nerezova pfiruba — ocelova pfiruba:
- nerezovy Sroub — nerezova podlozka — pfiruba — tésnéni — pfiruba — plastova podlozka -
nerezova podlozka — nerezova matice;

litinova ptiruba — litinova pfiruba:
- nerezovy Sroub — nerezova podlozka — plastova podlozka — pfiruba — tésnéni — pfiruba
— plastova podloZka — nerezova podlozka — nerezova matice.

Srouby musi mit délku pfesahu minimalné 3 mm a maximainé 12 mm u vrtanych nebo
zapusténych Sroubu a pfirubovych spoj(.

1.5.7.11 1ZOLACNI PRIRUBOVY SPOJ

Pfirubové izolaéni spoje jsou trubni dily slouzici k pferuSeni vodivosti ocelovych potrubnich
systému v mistech izolacéniho oddéleni potrubi. Izolaéni pfirubovy spoj slouzi:

e k zamezeni vstupu elektrického proudu z jednoho potrubi do druhého (napf. z potrubi
vedeného v zemi do potrubi uvnitf objektl);

e kzamezeni elektrolytické korozi (korozi plsobenim galvanického ¢&lanku
s elektrochemickym potencialem 2-3 V) — galvanicka koroze.

Pro oddéleni riznych materialt z diivodu galvanické koroze (armatury a potrubi) vyhovuje kvalitni
a neporuseny natér armatury od vyrobce.
VSechny izolaéni spoje uvnitf budov musi byt vodivé pfemostény.

1.5.7.12 CHEMICKE KOTVY A KOTViCi SROUBY

Chemické kotvy musi byt dodany v kvalité vhodné pro podminky, za nichZ budou vystaveny
trvalému plsobeni vody. Alternativné mize byt aplikovana i injektazni technika.

Upevnéni mechanického zafizeni k betonové konstrukci bude provadéno pomoci kotevnich
Sroubd, které Ize instalovat béhem betonaze nebo dodateéné vrtanim. Kotvici Srouby nesmi pfijit
do kontaktu s vyztuznymi ty€emi v betonové konstrukci. Kotevni Srouby pouzivané pro montéaz
zarizeni z nerez oceli musi byt vyrobeny z nerezové oceli stejné jakosti.

Pro v8echny ostatni UCely se pouziji pozinkované kotvy.

1.5.8 OBSLUZNE LAVKY A PLOSINY, SCHODISTE, POKLOPY

1.5.8.1 ZABRADLI

Viz Svazek 3, pfiloha S1.1.
1.5.8.2 SCHODISTE

Viz Svazek 3, pfiloha S1.1.

1.5.8.3 ZEBRIKY

Viz Svazek 3, pfiloha S1.1.

1.5.84 ROSTY A PLECHOVE PODLAHY
Viz Svazek 3, pfiloha S1.1.

1.5.8.5 POKLOPY

Viz Svazek 3, pfiloha S1.1.
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1.5.9 POKYNY PRO MONTAZE A DEMONTAZE TECHNOLOGICKYCH ZARIZENi

PFi provadéni montaznich praci musi byt bezpodmine¢né dodrzovany technologické pfedpisy
(pro pouziti, montaz, zpracovani, oSetfovani, zkouSeni) stanoveni vyrobci u jednotlivych zafizeni
nebo materiald.

PFi provadéni stavebnich a montaznich praci je nutno dodrZzovat zakon 262/2006 Sb. z&konik
prace v platném znéni, zakon 309/2006 Sb. o zajisténi dalSich podminek bezpeénosti a ochrany
zdravi pfi praci v platném znéni a ustanoveni nafizeni vlady 591/2006 Sb. o blizSich minimalnich
pozadavcich na bezpeénost a ochranu zdravi pfi praci na stavenistich v plathém znéni.

Montazni firma musi byt odborné zplsobila pro montaz ocelového a nerezového potrubi,
plastového potrubi a vyhrazenych plynovych zafizeni.

Potrubi budou instalovana v souladu se sou¢asnymi technickymi pfedpisy pro montaz potrubi.

Pro odstranéni stavajicich zafizeni a potrubi a montaze novych zajisti zhotovitel stavby na své
naklady odpovidajici pracovni pomucky a mechanismy a stavebni pfipravenost. Pokud bude
nutné vybourat urcité stavebni konstrukce, nesmi se zasahnout do nosnych ¢asti objektl. Po
dokonceni praci budou tyto konstrukce uvedeny do plvodniho stavu.

Demontaze technologické C&asti zahrnuji celé komplety tzn. zafizeni, potrubi, armatury,
konstrukce, pfipojeni el. energie atd.

Demontaze se podle rozdéleni déli na ,Setrné demontaze®, které podcitaji s vyuzitim
demontovaného zafizeni a na demontaz, které pocitaji s likvidaci demontovaného zafizeni jako
Srotu. U ,Setrnych odstrafiovani dodavatel zafizeni demontuje, odisti, odveze a uskladni na
urené misto. U ostatnich odstranéni dodavatel zafizeni demontuje, zajisti seSrotovani nebo jinou
odpovidajici likvidaci u ¢asti, které nelze seSrotovat a dolozi doklad o likvidaci odpadu.
Demontaze, pfipadné bouraci prace budou nad provozovanym zafizenim provadény tak, aby
nebyly znecistovany.

Zhotovitel zajisti po montazi dodrzeni pozadované souososti hfideli u tocivych stroju.

Doprava, skladovani a manipulace s vyrobky se musi Fidit dle pokynu vyrobce a dodavatele
zafizeni.

Pro montaz a demontaz potrubi a konstrukci z uhlikové oceli nesmi byt pouzito stejnych nastroju
jako pro montazni prace nového nerezového potrubi, aby nedoslo ke kontaminaci material a tim
moznému vzniku koroze.

1.5.10 SVAROVANIi KovU

Kvalita provedenych svar(i musi odpovidat fadé norem CSN EN ISO 3834-2,-3,-4. Nedilnou
soucasti systému Fizeni jakosti ve svafovani je kvalifikace postupl svarovani. Zhotovitel dolozi
kvalifikace postupi svafovani dle fady norem CSN EN ISO 156xx, CSN EN ISO 14555,
EN ISO 17660.

SvareCské prace budou kontrolovany uréenym svareCskym dozorem ve smyslu normy
CSN EN ISO 14731.

Svafovani bude probihat na zakladé WPS (specifikace postupu svafovani kovovych materiald)
dle CSN EN ISO 15609-1 s odkazem na WPQR (kvalifikace postupu svarovani).
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Pfedlozeny budou uvodni listy WPQR pro danou firmu s moznosti nahlédnuti do kompletniho
inspekéniho certifikatu WPQR dle CSN EN ISO 15614-1 pro uréenou metodu svarovani, praméry
a tloustky potrubi, material atd.

Pro svafovani bude pouzita metoda 141(TIG) svafovani netavici se wolframovou elektrodou.
Pouziti jiné metody svafovani podléha schvaleni Spravcem stavby a svafeCskym dozorem.

Svarecské prace na ocelovém a litinovém potrubi a konstrukcich mohou vykonavat jen svaredi,
ktefi maji odbornou zpGsobilost ve smyslu CSN EN SO 9606-1. Pracovnik provadéjici svaretské
prace musi mit certifikat pro tyto prace vydany akreditovanym subjektem ve shodé s technickymi
pravidly CWS-ANB.

Veskeré svafeCské prace nerezovych materiald mohou provadét jen svareci s platnou uredni
zkouSkou dle narodni normy CSN EN ISO 9606-1 v souladu s dokumenty EWF a technickymi
pravidly CWS-ANB se zaméfenim na technologii svafovani nerezovych potrubi.

Svarovani nerezovych materialtl a potrubi se bude Fidit doporuéenim normy CSN EN 1011-3
zejména pak bodu 7.3 kdy je nutné zabranit oxidaci kofene z vnitini strany porubi. Pfi svafovani
nerezovych materiall je také nutné vénovat provedeni svarl zvySenou pozornost, aby nedoslo
k nauhli€eni svafovaného materialu a znecisSténi rozstfikem v okoli svaru. Pro zabranéni
znedisténi rozstfikem ploch v okoli svaru se doporucuje chranit plochy kolem svaru.

Pro dosazeni maximalni protikorozni odolnosti musi byt vénovana velka pozornost kone¢nému
zpracovani svarového spoje nerezovych materialti a jeho okoli, aby doslo k odstranéni veskerého
znecisténi povrchu a nepravidelnostem, které by mohly byt zdroji korozniho napadeni béhem
provozu. Svarové spoje budou po svafovani mechanicky ocistény a chemicky oSetfeny.
Mechanické oSetfeni bude provedeno oklepanim (pro odstranéni strusky, rozstfiku a oxidu),
kartacovanim, brousenim a le$ténim. Pro kartaéovani nerezovych materiald budou pouzity
kartace z nerezové oceli. Pfi brouseni nerezovych materiald se musi dbat zvySené opatrnosti,
aby nedoslo k pfehrati a zbarveni v dusledku doprovodného tepla. Pouzité nastroje pro brouseni
a leSténi musi byt strikiné uréeny pro nerezové ocele. Chemické o$etfeni zahrnuje mofeni
s naslednou pasivaci a umytim.

U v8ech svart bude provedena vizualni kontrolou svar(i dle CSN EN ISO 17637 ve stupni jakosti
C “ dle ENISO 5817, rozsah kontroly potrubi 100 % s naslednym vystavenim protokolu.
Radiografickou, penetracni, resp. ultrazvukovou metodou bude zkouseno 5% svarq, v pfipadé
nevyhovujici zkousky bude po opravé zkouska opakovana a provedena na dalSich 5% svaru.

1.5.11 SKLADOVANi A MANIPULACE S KOROZIVZDORNYM MATERIALEM

VeSkera zafizeni a potrubi z korozivzdorné oceli budou pfi dopravé na Stavenisté a po dobu
vystavby chranéné proti poskozeni vhodnym ochrannym materialem, geotextilii pfes ktera bude
chranéna pevnou nenasakavou mechanickou ochranou, napf. bublinkova fdlie. Jako
nedostatena mechanicka ochrana je povaZovana stale hladka félie, tzv. potravinova félie. V
pfipadé provadéni stavebnich praci nad novym zafizenim a potrubim bude toto zafizeni
ochranéno pevnou zabranou, napt. z OSB desek.

1.5.12 MONTAZ A SVAROVANI PLASTU

Plastové potrubi bude spojované svafenim polyfuzné do DN 50, elektrotvarovkami od dimeze
DN50 a pfirubovymi spoiji.
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Pfed zapocCetim praci budou zhotoveny a ovéfené specifikace postupu svarovani (WPS). Pro
kazdou vyrobni Sarzi potrubi a pro danou dimenzi bude provedena svareci zkouska, na zakladé
které se stanovi pfesna teplota a ¢as pro nahfati materialu a pfesny pfitlacny tlak a ¢as potfebny
na chlazeni spoje bez deformace.

Tvar a presah vnitfnich svalkd nesmi pfesahovat hodnoty uvadéné normy DVS 2207/11.

1.5.13 POZADAVKY NA KVALIFIKACI MONTAZNIHO PRACOVNIKA

Predpokladem pro vybér montazni firmy je zpUsobilost na zakladé pfislusného vzdélani, pfipravy
a zkusenosti. Montazni firma predlozi reference o dilech podobného rozsahu provedenych na
Uzemi Ceské Republiky.

Montazni pracovnik se prokaze platnym certifikatem pro svafovani termoplasti PP-H a PP R do
prdméru d450 mm podle ISO 3834-2.

1.5.14 POZADAVKY NA KVALIFIKACI PRACOVNIKA KONTROLY A ZKOUSENI

Pracovnik pro kontrolu a zkouSeni musi prokazat kvalifikaci NDT (Non Destruktive Testing —
nedestruktivni zkouseni) a VT — vizualni kontrola, ktera je platna 5 let po slozeni certifikacni
zkouSky na z&kladé normy CSN EN 13100-1.

Kontrola bude provadéna:
e pfed svafovanim,
e v pribéhu svarovani,
e po svafovani.
e Funkénost technologickych celkli bude prokazana tlakovou nebo zkouskou podle
provozniho tlaku konkrétni trubni vétve.

1.5.15 POZADAVKY NA MONTAZNi MATERIAL

e Soucasti dodavky vSech stroju a zafizeni je i potfebny montazni a kotevni material, ktery
neni specifikovan ve specifikaci.

e Kotevni material vzdy odpovida spojované soucasti a povrchové upravé stroje nebo
zarizeni, pro technologicka zafizeni se uvazuje vzdy material 1.4301. Pouze v pfipadech
kdy tento material nelze z technického hlediska pouzit, Ize pouzit jiny materiél, napf. ocel
tf. 11 s povrchovou Upravou.

e Povrch Sroubl A2, pevnost Sroubu je stanovena minimalné na 8.8.

e VeSkreré Sroubové spoje budou provedeny pomoci Sroubu se standardnimi metrickymi
zavity.

1.6 ZVLASTNIi VYBAVENI

1.6.1 STROJNiZAHUSTENi PREBYTECNEHO KALU

Zafizeni odstfedivek musi byt schopno fungovat nezavisle 24 hodin denné&/7 dni v tydnu. Celé
zarizeni musi byt provozovano automaticky bez nutnosti trvalé pfitomné obsluhy zafizeni,
veskeré fizeni musi byt umoznéno jak mistné, tak i dalkové. Automaticky systém bude regulovat
diferencni otacky (popf. i prutok flokulantu) samostatné pro kazdou odstfedivku na zakladé
koncentrace nerozpusténych latek méfenych na vytlaku cerpadel zahusténého prebyte¢ného
kalu.
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Pro Cisténi bude instalovan proplachovaci systém.

Vstup a vystup kazdé jednotky odstfedivek musi byt opatfen odbo¢kami pro odbér vzork( kalu.
VeSkeré ocelové konstrukce, potrubi atd., které jsou v kontaktu s kalem a odpadni vodou, musi
byt vyrobeny z nerezové oceli.

Odstfedivky musi byt usporfadany pro optimalni pfistup pro ucely snadné kontroly a udrzby.
Kalovéa voda se bude shromazdovat v jimce. Pro sledovani kvality kalové vody je potfeba zajistit
snadno dostupna mista pro vizualni kontrolu a odbér vzorkd.

Kazda odstfedivka musi byt fizena jako samostatna jednotka. Samostatna fidici jednotka bude
slouzit k Fizeni soustroji odstfedivky a musi obsahovat napf. logicky modul, frekvenéni ménic,
stykade, ochranné spinage motortl atd. Ridici jednotka musi obsahovat fizeni vnitfnich funkci,
jakymi je provozni doba, doba €isténi, poplachy apod. Navic je tfeba zajistit signaly pro ovladani
externich zafizeni, jakymi jsou podavaci ¢erpadla kalu, davkovani polymer( atd. (tato zafizeni
budou fizena z nadfazeného systému SCADA). Ridici jednotka bude komunikaci PROFINET
pfipojena ke SCADA a bude obsahovat mistni HMI panel umozniujici mistni fizeni odstfedivky.

1.6.1.1 DAVKOVACIi SYSTEM FLOKULANTU PRO STROJNi ZAHUSTENI KALU

Tyto jednotky zajiStuji pfipravu, fedéni a davkovani flokulantu pfipraveného ze suchého
polymeru. Tato jednotka musi byt také vhodna pro fedéni a davkovani kapalného flokulantu pro
zajisténi nahradniho feseni.

Zasobniky na praskovy flokulant musi byt pInény podtlakovymi dopravniky tak, aby byla zajisténa
bezprasna manipulace.

Toto zafizeni bude ve tfikomorovém provedeni pro zajisténi kontinualni nejoptimalné&jsi pfipravy
aktivnich flokulantll s dostateénou dobou zdrzeni pro Uplné rozpusténi a nafedéni flokulantu.
Davkovaci ¢erpadla flokulantu musi umoziovat zménu vykonu s nepferuSovanym davkovanim
roztoku flokulantu do kalu. Davkovaci ¢erpadla musi objemova s maximalni rychlosti otaéek 200
ot./min. Kazdé c¢erpadlo musi byt chranéno proti pretizeni tlakovym spinacem umisténym na
vytlané strané Cerpadla a Cerpadla musi byt vybavena automatickou ochranou proti chodu
nasucho. Na potrubi davkovani flokulantu bude osazen pratokomeér.

Nadrze flokulantu musi byt vybaveny spinaem nizké hladiny, spinaCem pro davkovaci ¢erpadlo,
pfipojovacim ventilem erpadla a spodnim vypoustécim ventilem.

Systém armatur musi umoznovat flexibilitu davkovani flokulantu. Pfepnuti z jedné davkovaci
jednotky polymeru na druhou muze byt provedeno prostfednictvim ventild a kazdé davkovaci
Cerpadlo polymeru muze v dané poloze ventilu ménit pfivod k jedné nebo druhé odstredivce.
VeSkeré ocelové konstrukce, potrubi atd., které jsou v kontaktu s kalem a odpadni vodou, musi
byt vyrobeny z nerezové oceli, vyjma potrubi pro odpadni vodu, které maze byt z PE. Potrubi
polymeru jsou akceptovana jako potrubi z PEH nebo PVC.

Davkovaci jednotka musi byt umisténa a uspofadana tak, aby nevznikaly Zadné prekazky pfi
pInéni polymerem, pfi servisu nebo udrzbé.

1.6.2 CERPADLA PRiVODU KALU DO STROJNIHO ZAHUSTENI
Typ: vietenova
instalace sucha

Kazdé c&erpadlo musi byt chranéno pfed pfetizenim tlakovym spinaem na tlakové strané
Cerpadla; kromé toho musi byt Cerpadla vybavena automatickou ochranou proti chodu nasucho.

1.6.2.1 CERPADLA ZAHUSTENEHO KALU

Cerpadla musi byt vietenova.

Cerpadla pro strojné zahustény kal budou umisténa tak, aby se strojné zahustény kal dopravoval
k Serpadlim gravitaén&. Cerpadla musi byt vybavena automatickym systémem pro kontinualni
fizeni vykonu, napf. kombinaci hladinoméru a fizenim &erpadel frekvenénimi ménici.

Cerpadla musi byt nainstalovana v budové strojniho zahuséténi kalu vybavené ochranou proti
chodu nasucho a mistnimi ovladacimi panely.
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Kazdé Cerpadlo musi byt chranéno proti pretizeni tlakovym spinaem na vytlacné strané
Cerpadla.
Cerpadla musi mit mechanické ucpavky.

16.2.2 POMOCNA ZARIZENi PRO STROJNi ZAHUSTOVANI KALU

Pro zajisténi snadného provozu a Udrzby je nutno zajistit proplachovaci systém, jefab a mustky.

1.6.3 STROJNi ODVODNENIi KALU

Strojni odvodnéni kalu musi byt vybaveno pIné automatizovanymi odstfedivkami. Odvodriovaci
zarizeni musi byt schopno fungovat nezavisle 24 hodin denné/7 dni v tydnu. Celé zafizeni musi
byt provozovano automaticky bez nutnosti trvalé pfitomnosti obsluhy zafizeni, veSkeré Fizeni
musi byt umoznéno jak mistné&, tak i dalkové. Automaticky systém bude regulovat diferenéni
otacky (popf. i pritok flokulantu) samostatné pro kazdou odstfedivku na zakladé zatizeni
odstfedivky. Cilova hodnota zatizeni odstfedivky bude korigovana skuteénou hodnotou
koncentrace susiny na vytlaku odvodnéného kalu do bunkrd u susaren kalu méfené mikrovinnym
méFi¢em pevnych latek — viz technicka specifikace DPS-0000-DAT-SPC-006.

Pro ¢&isténi bude slouzit proplachovaci systém.

Vstup a vystup kazdé z odstfedivek musi byt opatfen odbockami pro odbér vzorku kalu.
VeSkeré ocelové konstrukce, potrubi atd., které jsou v kontaktu s kalem a odpadni vodou, musi
byt vyrobeny z nerezové oceli.

Odstfedivky musi byt uspofadany pro optimalni pfistup pro uc¢ely snadné kontroly a udrzby.
Kazda odstfedivka musi byt fizena jako samostatna jednotka. Samostatna fidici jednotka bude
slouzit k Fizeni soustroji odstfedivky a musi obsahovat napf. logicky modul, frekvenéni ménic,
stykade, ochranné spinade motord atd. Ridici jednotka musi obsahovat fizeni vnitfnich funkci,
jakymi je provozni doba, doba €isténi, poplachy apod. Navic je tfeba zajistit signaly pro ovladani
externich zafizeni, jakymi jsou podavaci ¢erpadla kalu, davkovani polymerQ atd. (tato zafizeni
budou fizena z nadfazeného systému SCADA). Ridici jednotka bude komunikaci PROFINET
pfipojena ke SCADA a bude obsahovat mistni HMI panel umoznujici mistni fizeni odstfedivky.
Kalova voda se bude shromazdovat v jimce. Pro sledovani kvality kalové vody je potfeba zajistit
snadno dostupna mista pro vizualni kontrolu a odbér vzork.

Odstfedivky musi byt vybaveny veskerym pomocnym zafizenim, které zajisti bezproblémovy
provoz.

1.6.3.1 SYSTEM DAVKOVANi FLOKULANTU

Tyto jednotky zajiStuji pfipravu, fedéni a davkovani flokulantu pfipraveného ze suchého
polymeru. Tato jednotka musi byt také vhodna pro fedéni a davkovani kapalného flokulantu pro
zajisténi nahradniho feseni.

Zasobniky na praskovy flokulant musi byt pinény podtlakovymi dopravniky tak, aby byla zajiSt€éna
bezprasna manipulace.

Davkovaci flokula¢ni stanice musi byt minimalné v dvounadrzovém provedeni a kazda nadrz
musi byt vybavena michadlem.

Davkovaci Cerpadla flokulantu musi umoZiovat zménu vykonu s nepferuSovanym davkovanim
roztoku flokulantu do kalu. Davkovaci Cerpadla musi objemova s maximalni rychlosti otacek 200
ot./min. Kazdé €erpadlo musi byt chranéno proti pfetizeni tlakovym spinadem umisténym na
vytlaéné strané Cerpadla a Cerpadla musi byt vybavena automatickou ochranou proti chodu
nasucho. Na potrubi davkovani flokulantu bude osazen pratokomér.

Nadrze flokulantu musi byt vybaveny spinacem nizké hladiny, spinacem pro davkovaci ¢erpadlo,
pfipojovacim ventilem erpadla a spodnim vypoustécim ventilem.

Systém armatur musi umoznovat flexibilitu davkovani flokulantu. Pfepnuti z jedné davkovaci
jednotky polymeru na druhou muize byt provedeno prostrednictvim ventild a kazdé davkovaci
Cerpadlo polymeru muze v dané poloze ventilu ménit pfivod k jedné nebo druhé odstredivce.
VeSkeré ocelové konstrukce, potrubi atd., které jsou v kontaktu s kalem a odpadni vodou, musi
byt vyrobeny z nerezové oceli. Potrubi polymeru jsou akceptovana jako potrubi z PEH nebo PVC.
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Davkovaci jednotka musi byt umisténa a uspofadana tak, aby nevznikaly zadné prekazky pfi
plnéni polymerem, pfi servisu nebo udrzbé.

1.6.3.2 KALOVA PLNICi CERPADLA
Typ: vietenové

instalace sucha

Kazdé Cerpadlo musi byt chranéno pfed pfetizenim tlakovym spinaem na vytlatné strané
Cerpadla; kromé toho musi byt Cerpadla vybavena automatickou ochranou proti chodu nasucho.
Instalace kalovych plnicich Cerpadel kalu musi byt zajisténa tak, aby v pfipadé, Ze jedno z
nainstalovanych Cerpadel neni v provozu, nebyl ovlivnén vykon. V budové odvodnéni kalu budou
umisténa rovnocenna Cerpadla vybavena ochranou proti chodu naprazdno a mistnimi ovladacimi
panely.

Cerpadla musi mit mechanické ucpavky.

1.6.3.3 POMOCNA ZARIZENi

Pro zajisténi snadného provozu a udrzby je tieba zajistit systém proplachové vody, jefaby a
lavky.

1.6.4 VYHNIVACi NADRZE

Material a konstrukce musi splfiovat v§echny platné predpisy podle platnych ¢eskych zakonl a /
nebo norem ATEX, EN a ISO a smérnic.

Ve vyhnivacich nadrzich bude osazen detektor Urovné pény s pfenosem do SCADA. Rozruseni
vrstev pény a plovouciho kalu bude feSeno davkovanim odpénovaCe do potrubi interni
recirkulace kalu. Dodavka v&etné davkovacich Cerpadel a zasobni nadrze.

1.6.4.1 MICHACI ZARIZENi

Pro vytvofeni optimalnich provoznich podminek (poZadovand homogenizace kalu v celém
objemu a rovnomérné rozloZeni teploty) je nezbytné zajistit efektivni michani celkového objemu
vyhnivaci nadrze.

Michaci systém musi byt navrzen pro UpIné promichani tak, aby se dosahlo pozadované
homogenizace s rozdilem v koncentraci VL do max. do 10 %, a to pro kazdé misto v nadrzi, dale
aby se zabranilo tvorbé& plovouci vrstvy kalu a usazovani kalu u dna. U&innost promichani musi
byt prokazano garanénimi zkouskami. Konkrétni zplsob michani musi rovnéz zohlednit
pozadavek na minimalizaci tvorby pény.

VSechny &asti v kontaktu s kalem musi byt z nerez oceli — v ¢asti nad hladinou z 316L, trvale pod
hladinou 304L.

Minimalni Zivotnost michaciho zafizeni je 10 let.

1.6.5 PLYNOVA POTRUBI

Material:

nerez ocel v€etné pfirub a armatur

Kompenzatory:

gumovy kompenzator, odolny vuci UV zafeni, odolny vici bioplynu (EPDM) uréeny pro tlakova
potrubi z nitrilové pryze (NBR) s nerezovymi pfirubami nebo axialni kompenzator z vicesténych
elastickych trubek z nerez oceli, oboustranné svafované pfiruby z nerez oceli, vnitfini ochranna
trubka z nerez oceli.
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1.6.5.1 FILTR KALOVEHO PLYNU

Kalovy plyn musi pfed pouzitim v plynovém motoru projit filtrem k oddéleni prachu a vihkosti. Filtr
musi byt vybaven: zatkou kondenzatu, proplachovacim zafizenim, vodnim z&vérem s dvéma
tlakoméry s odolnosti proti vybuchu.

1.6.6 BLESKOSVODY

Bleskosvody nainstalovany pfed vSemi plynovymi spotfebici — viz Svazek 3, ¢ast S4.

1.6.7 KALOVE VYMENIKY TEPLA

Kalové vymeéniky budou spiralni. Vyméniky spiralového typu budou protiproudni, s horizontalni
osou a s krytem na obou stranach se snadnym odstranénim zavésu. Pouziti jiného nez spiralniho
vyméniku podléha odsouhlaseni Spravcem stavby.

1.6.8 SYSTEM DODAVEK TEPLA

Bioplyn bude primarnim palivem pro kogeneracni jednotky, které generuji elektrickou energii a
teplo, které bude vyuZzito pro vyhfivani vyhnivacich nadrzi a suseni kalu.

Podrobnéji viz Svazek 3, ¢ast S2.

1.6.9 HORAKY ZBYTKOVEHO PLYNU

Horaky plynu musi schopny spalit veSkery bioplynu vyprodukovany vyhnivanim. Hofak musi byt
vybaven automatickym zapalovanim, vicestupfiovym fizenim vykonu, veSkerym bezpe&nostnim
zafizenim vC€etné bezpecnostniho uzavéru, bleskosvodem, odkalovacim ventilem atd.

Material spalovaci komory musi byt vyroben z nerez oceli odolné proti vysokym teplotam a
jednotlivé dily hofaku musi byt z nerez oceli podle specifikace pro nerez ocel.
Hofaky zbytkového bioplynu musi byt vybaveny méfenim objemu spéleného plynu.

1.6.10 ODSIROVACIi JEDNOTKA

Je tfeba dodat zafizeni na odsifovani plynl. Toto zafizeni mlze byt navrzeno bud pro mokry,
nebo suchy provoz. Musi zahrnovat v8echna fidici a bezpe&nostni zafizeni. V pfipadé pouZiti
Cerpadel nebo dmychadel musi byt instalovana provozni zaloha.

Musi byt nainstalovan on-line senzor H2S .

Zafizeni na odsifeni musi fungovat autonomné a ovladaci panel musi byt instalovana v prostoru,
ktera nespada do kategorie EX.

1.6.11 SUSENI BIOPLYNU

Je tfeba dodat zafizeni pro suSeni bioplynu instalované za vyhnivacimi nadrzemi. Zafizeni na
suseni bioplynu slouzi pro Upravu plynu, ktery by byl jinak problematicky pouzitelny napf. v
kogeneracnich jednotkach. Jedna se o plyny nesplfiujici podminky pro plynna paliva. Hlavni
funkci je snizeni vihkosti plynu. Instalované zafizeni muze rovnéz umoznovat ¢asteCné snizeni
obsahu H2S. SniZeni koncentrace H2S se dale provadi pomoci odsifovaci jednotky. Pfi volbé
zafizeni Upravy plynu je tfeba vychazet z parametr( velikosti a pfedpokladané provozni spotfeby
plynu proudici pfes zafizeni na suseni bioplynu. Detailni informace jsou uvedenych v podrobné
technické specifikaci. Narust pratoku plynu do 10% (nad jmenovity pratok) neni kriticky.
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1.6.12 KOTLE A HORAKY
Kotle, hofaky a bezpecénostni zafizeni musi vyhovovat platnym normam a predpistm.

Podrobnéji viz Svazek 3, ¢ast S2.

1.6.13 VYMENIKY VODA/VODA

Vyméniky voda/voda budou deskového typu.

Vyméniky tepla musi byt vybaveny nerezovymi nesvafovanymi deskami v kvalité odpovidajici
kvalité vody.

Pokles tlaku v tepelnych vyménicich po zaneseni nesmi prekrocit 0,2 bar, a to ani na primarni,
ani na sekundarni strané.

Hlavni regulaéni smycka vyménik( tepla musi vychazet z regula¢niho ventilu na primarni strané
a méfeni teploty na sekundarni strané.

1.6.14 TEPELNA IZOLACE

VSechny potrubi pro recirkulaci kalG z vyhnivacich nadrzi do vyméniku tepla musi byt opatfena
tepelnou izolaci — upfednostnéna je nenasakava izolace (napf¥. kau€uk nebo polyuretan).
VSechna potrubi mezi kotli a vyméniky tepla musi byt izolovana.

VSechna potrubi mezi kogenera¢nimi jednotkami a vymeéniky tepla a kotli musi byt izolovana.
VSechna izolovana potrubi musi byt chranéna ochrannou vrstvou z hliniku, v mistech manipulace
se zafazenim nebo venkovnim prostfedi i s oplechovanim.

1.6.15 PLYNOJEMY A PLYNOVE HOSPODARSTVi

Plynojem musi zajiStovat automaticky provoz a nastavitelnou regulaci tlaku. Musi byt vybaven
bezpe€nostnimi zafizenimi s koncovymi spinaci a ukazateli Urovné naplnéni.

Pro plynojem se preferuje instalace trojmembranovych plynojemu. Musi byt zajisténa pfipojka pro
tlakové potrubi a snimac tlaku s vystupem pro automatické pfenosy dat. Pojistny ventil pro pfipad
prekroCeni tlaku k nepfijatelné mezni hodnoté by mél byt navrzen jako vodni uzavér s ochranou
proti zamrznuti.

Plynojem musi byt osazen kontinudlnim méfenim urovné jeho naplnéni s pfenosem do SCADA.
Plynojem véetné veskerého vybaveni a pfisluSenstvi musi byt plynotésny, s tésnénim odolnym
vuci metanu a H2S.

VSechny ocelové &asti, které jsou v kontaktu s plynem, musi byt z nerez oceli.

1.6.16 TLAKOVE ZKOUSKY PLYNOVYCH SYSTEMU
Tlakova zkousSka a uvedeni do provozu vSech &asti plynového hospodarstvi s nevybusnym
plynem (obsah O2 v systému niz§i nez 5%) s dusikem v souladu s zakony a technickymi pfedpisy.

Zhotovitel pfedlozZi protokoly a zpravy o tlakovych zkoudkach a zkousdkach t&snosti.

1.6.17 SUSARNY KALU

Zafizeni na su$eni kald musi byt nizkoteplotni, coz znamenad, Ze musi fungovat pfi teploté nizsi
nez 100 °C.

Primarnim zdrojem tepla pro proces suseni je odpadni teplo z kogeneracnich jednotek v
soucinnosti s teplem vyrobenym v teplovodnich kotlich, které jsou soulasti tepelného
hospodarstvi.
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Odparena voda a plyny uvolfiované béhem procesu suseni musi byt v ramci procesu suseni pfed
vypusténim do ovzdusi upraveny (pracka par, biofiltr, atd.)

V zafizeni su8arny musi byt instalovan systém odvodu kondenzatu s vyuZitim jeho zbytkové
energie.

1.6.18 VYUZITi UZITKOVE VODY

Odpadni voda &erpana z odtoku COV uréend jako uzitkovd musi prochazet automatickym
samodisticim filiraénim zafizenim s parametry vystupni vody, odpovidajicim pozadavkim
pfislusnych spotfebicl, napf. trysky, sprchovaci zafizeni atd.

1.6.19 NAHRADNI DIiLY

Nahradni dily dostate¢né pro provoz celé kalové linky po dobu 24 mésicl pfeda Zhotovitel
bezprostfedné pfed pfevzetim Dila. Zhotovitel na zakladé doporuceni vyrobcl stanovi
pozadované nahradni dily pro vSechna zafizeni a pfipravi jejich seznam. Zhotovitel a vyrobci
vybranych nahradnich dilG pfedlozi dodatek k tomuto seznamu nahradnich dild, které bude
obsahovat pouze minimalni pozadované povinné nahradni dily.

1.6.20 NASTROJE

Kompletni sada nastrojl, véetné klicl a specidlnich nastroju potfebnych pro servis, udrzbu a
demontaz vétsiny dllezitych ¢asti zafizeni pfeda Zhotovitel bezprostfedné pred prevzetim dila.
Dodavatel na zakladé doporuéeni vyrobcl uvede nastroje poZzadované pro vSechna zafizeni a
pfipravi jejich seznam.
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